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Stark zunehmende Nachfrage: ECOOLTEC verstarkt

das internationale Vertriebsteam weiter

« Philipp Kaiser wird Sales Manager und betreut zunachst Flotten aus der
Region DACH sowie spater auch Kunden aus weiteren Regionen

« Steigende Nachfrage nach Transportkélteanlagen von ECOOLTEC
erfordert erweiterte Vertriebsmannschaft

o Wirtschaftsingenieur Philipp Kaiser besitzt groBe Erfahrung im

internationalen Nutzfahrzeuggeschift

Philipp Kaiser verstirkt das Vertriebsteam der ECOOLTEC Grosskopf GmbH.
Der Wirtschaftsingenieur besitzt langjéhrige Vertriebserfahrung bei
verschiedenen international titigen Zulieferunternehmen der Automobil- und
Nutzfahrzeugindustrie. Gemeinsam mit Matthias Kiefer, Vertriebsleiter
Zentraleuropa, wird er Kunden in der Region DACH und auch dariiber hinaus

betreuen.

.Die Nachfrage nach den innovativen und besonders nachhaltigen
Transportkalteanlagen von ECOOLTEC hat stark zugenommen. Daher gehen wir
den nachsten Schritt und verstérken unsere Vertriebsmannschaft um Philipp
Kaiser”, erklart ECOOLTEC-CEO Henning Altebdumer. Als Sales Manager
unterstltzt er ab sofort Matthias Kiefer, Vertriebsleiter Zentraleuropa bei
ECOOLTEC. Philipp Kaiser wird zunachst Flotten aus der Region DACH und spater
auch Kunden in weiteren Regionen betreuen. ,Mit Philipp Kaiser haben wir einen
Vertriebsexperten gewonnen, der Gber 17 Jahre Erfahrung in der

Automobilzulieferindustrie verfligt. Vor allem seine internationalen Erfahrungen



sind neben seiner bodenstéandigen und |6sungsorientierten Art fiir uns sehr

wertvoll”, erklart Henning Altebaumer.

Der Wirtschaftsingenieur mit dem Abschluss ,International Management with
Engineering” Philipp Kaiser begann seine Karriere zunachst als Qualitatsmanager
bei einem namhaften Hersteller von Automobil-Lichttechnik und -elektronik, wo er
auch Erfahrungen in Asien sammelte. Spater wechselte er in den Vertrieb und
betreute bei weiteren renommierten Unternehmen der Automobilzulieferbranche
international aktive Key-Account-Kunden. Zuletzt besetzte er die Position des
Teamleiters Vertrieb bei einem international fihrenden Technologieunternehmen,
das Sensor-, Elektro-, Steuerungs- und Energiemanagementlésungen fur

Nutzfahrzeuge und Offroad-Anwendungen produziert.

Philipp Kaiser: , Die einzigartige Technologie von ECOOLTEC fasziniert mich”

.Die bislang einzigartige und besonders nachhaltige Technologie und die
Vorreiterrolle von ECOOLTEC faszinieren mich. ECOOLTEC bietet derzeit als
einziger Hersteller rein elektrisch angetriebene Transportkalteanlagen fir schwere
Nutzfahrzeuge an, die Kélte ausschlieBlich mithilfe von natirlichen Kaltemitteln
und damit auf eine besonders umweltvertragliche Weise erzeugen. Mit meiner
Vertriebsexpertise mochte ich neue Kunden fur das Unternehmen gewinnen, zu
seinem weiteren Wachstum beitragen und die Nachhaltigkeit temperaturgefihrter

Transporte weiter verbessern”, sagt Philipp Kaiser.

ECOOLTEC hat eine revolutiondre Generation von Transportkaltemaschinen fir
den Einsatz an Nutzfahrzeugen entwickelt. Die Kaltemaschinen kénnen elektrisch
Uber den hauseigenen Hochleistungsgenerator am Lkw-Motor, eine Batterie oder
einen separaten Stromerzeuger betrieben werden und kommen so ohne
integrierten Dieselmotor aus. Der Antrieb der ECOOLTEC-Anlagen erzeugt anders

als die weitverbreiteten Diesel-Kuhlmaschinen keine lokalen Schadstoff- und



CO2-Emissionen im Batteriebetrieb und bis zu 98 Prozent weniger Emissionen

Uber den Generatorantrieb.

Natiirliche Kéltemittel: vernachlassigbare Klimawirkung, hohe Effizienz

Der technologische Clou der Anlage sind jedoch die besonders nachhaltigen
Kéltemittel. Statt der in der Transportkalte aktuell Gberwiegend verwendeten
fluorierten Kaltemittel (Fluorkohlenwasserstoffe) R452A und R410A mit GWP-
Werten (Global Warming Potential) von mehr als 2.000 setzt ECOOLTEC auf die
natlrlichen Kaltemittel CO, (R744, GWP 1) und Propen (R1270, GWP 3) mit

vernachlassigbaren GWP-Werten.

Darlber hinaus zeichnen sich Kohlenwasserstoffe durch eine hohe Energieeffizienz
des Kélteprozesses aus, so dass die Kalteanlagen von ECOOLTEC bezogen auf
BaugréBe und Gewicht Uber eine enorme Kalteleistung verfligen, um zuverlassig
hochsten Anforderungen an die Temperatursicherheit in der anspruchsvollen
Lebensmitteldistribution gerecht zu werden. Daher benétigt die ECOOLTEC-
Transportkalteanlage 60 bis 80 Prozent weniger Energie als ein vergleichbar
leistungsféhiges System, das von einem Dieselmotor angetrieben wird. Zudem
bieten natirliche Kaltemittel eine hohe Verfligbarkeit zu einem

wettbewerbsfahigen Preis.



Bildunterschrift:

Philipp Kaiser verstérkt das Vertriebsteam von ECOOLTEC und betreut Kunden in
Deutschland, Osterreich und der Schweiz.

Die ECOOLTEC Grosskopf GmbH ist ein europaischer Hersteller von zukunftsweisenden,
umweltgerechten Transportkalteanlagen. Die Mission des Unternehmens ist es, den
Kunden im temperaturgefihrten Transport Kéltemaschinen anzubieten, die besonders
nachhaltig, effizient und zuverlassig arbeiten. Wesentliche Merkmale der ECOOLTEC-
Technologie sind die Verwendung naturlicher Kaltemittel mit geringsten
Treibhausgaspotenzialen sowie der vollelektrische Generator- oder Batterieantrieb. Der
Hauptsitz und Produktionsstandort der ECOOLTEC Grosskopf GmbH ist in Milheim a. d.
Ruhr (Nordrhein-Westfalen). Die Geschéftsfihrung verantwortet CEO Henning
Altebdumer. Zu ECOOLTEC gehért auBerdem die ECOOLTEC UK Ltd. mit Standort in
Buckingham (Buckinghamshire) und dem Geschéftsfihrer John Winter.
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