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Vorreiter der klimaneutralen Belieferung:

Transgourmet beschafft ECOOLTEC TM182

o Transgourmet Deutschland beliefert Kunden bereits seit 2022
klimaneutral und setzt dabei kiinftig auch auf natiirliche Kéltemittel

» ,Als ein Vorreiter beim Einsatz nachhaltiger Technologien haben wir
uns bewusst fiir ein neuartiges Kiihlsystem entschieden”: Sven
Sauerwein, Leitung Zentralbereich Services, Transgourmet Deutschland

e ,Angesichts der F-Gas-Verordnung ist der Wechsel hin zu alternativen
Kaltemitteln unvermeidbar. ECOOLTEC hat ihn bereits vollzogen”:
Henning Altebdaumer, CEO ECOOLTEC

Mit Transgourmet Deutschland hat ECOOLTEC einen weiteren namhaften
Kunden gewonnen. Der LebensmittelgroBhéndler setzt fortan Lkw mit der
Transportkalteanlage TM182 im anspruchsvollen Verteilerverkehr ein. Die
Beschaffung ist Teil der ambitionierten Nachhaltigkeitsstrategie des

Unternehmens, das bereits seit 2022 Kunden klimaneutral beliefert.

.Nachhaltigkeit spielt eine zentrale Rolle in unserem Unternehmen und
insbesondere in unserem Fuhrpark. Unser Anspruch ist es, das nachhaltigste
Unternehmen im LebensmittelgroBhandel zu sein”, sagt Sven Sauerwein, Leitung
Logistik Services bei Transgourmet Deutschland. Der Zustellspezialist fur
Gastronomie, Gemeinschaftsverpflegung, Einzelhandel und weiteren Gewerben
beliefert seine Kunden bereits seit Oktober 2022 klimaneutral. ,Wir vermeiden
unnétige Stopps, setzen auf Fahrzeuge mit alternativen Antrieben und

kompensieren CO,-Ausstol3, den wir nicht vermeiden konnen. Unser Ziel ist es, bis



2026 den spezifischen CO,-Ausstol3 pro Tonne ausgelieferter Ware um

mindestens 21 Prozent im Vergleich zu 2021 zu reduzieren”, erklart er.

Zu diesem ambitionierten Ziel wird nun auch die innovative, elektrisch
angetriebene Transportkalteanlage TM182 der ECOOLTEC Grosskopf GmbH
beitragen. Bislang einzigartig im Segment der schweren Nutzfahrzeuge ist die
ausschlieBliche Verwendung der natirlichen Kaltemittel CO, (R744) und Propen
(R1270). Diese besitzen ein vernachlassigbar niedriges Treibhausgaspotenzial,
anders als die in der Transportkalte aktuell Gberwiegend verwendeten fluorierten
Kaltemittel (Fluorkohlenwasserstoffe) R452A und R410A mit GWP1g0-Werten
(Global Warming Potential berechnet auf einen Zeitraum von 100 Jahren) von

ca. 2.000. Zudem gehdoren die Zerfallsprodukte von Fluorkohlenwasserstoff-
basierten Kaltemitteln zu den sogenannten Ewigkeitschemikalien. Wenn sie in die
Atmosphare gelangen, bilden sie umweltschadliche Stoffe wie Trifluoressigsaure
(TFA) und Perfluoralkoxy-Polymere (PFAS). Durch den rein elektrischen, lokal
nahezu emissions- und CO»-freien Antrieb erzeugt die Anlage zudem keine lokalen
Schadstoff- und CO.-Emissionen im Batteriebetrieb und bis zu 98 Prozent weniger
Emissionen gegeniber dieselbetriebenen Kalteanlagen, wenn sie Giber den

ECOOLTEC-eigenen Generator mit Strom versorgt wird.

Einsatz im Verteilerverkehr mit durchschnittlich zwélf Stopps pro Tour

Transgourmet sieht sich als Vorreiter beim Einsatz innovativer Technologien.
.Daher haben wir uns bewusst fir ein neuartiges Kiihlsystem, das ausschlieBlich
natUrliche Kaltemittel nutzt und einen elektrischen Antrieb besitzt, entschieden.
Wir unterstitzen Hersteller nachhaltiger Technologien wie ECOOLTEC, indem wir
solche Systeme frlihzeitig in unsere Nutzfahrzeuge integrieren. So sind wir in der
Lage, ihnen ein wertvolles Feedback zu ihren Anlagen unter realen

Einsatzbedingungen zu liefern”, erlautert Sven Sauerwein.

Transgourmet setzt die Lkw, MAN TGM mit Aufbau von Brandt Kiihifahrzeugbau
(Barntrup, Nordrhein-Westfalen), mit der ECOOLTEC-Transportkalteanlage TM182



ebenso wie den Grof3teil seiner Flotte im anspruchsvollen Verteilerverkehr ein.
Dabei fahrt das Unternehmen durchschnittlich zwolf Kunden pro Tour an. Dieser
Einsatz stellt hohe Anforderungen an die Kéltetechnik, da bei jedem der zwolf
Stopps die Ladebordwand des Kofferaufbaus gedffnet wird, um die Rollcontainer
mit den Waren zu entladen. Hierbei entweicht kalte Luft aus dem Aufbau, wéhrend
gleichzeitig warme Umgebungsluft eintritt. Die Transportkalteanlage muss
sicherstellen, dass die Soll-Temperaturen ohne Verzogerungen wieder erreicht

werden, um die Qualitat der Frische- und Tiefkiihlwaren zu gewahrleisten.

Nachhaltigkeit in der Transportkalte bietet groBe CO:-Einsparpotenziale

,Erneut hat sich mit Transgourmet Deutschland ein fiihrender
LebensmittelgroBhandler fir die ECOOLTEC-Technologie entschieden. Das
belegt das groBe Interesse an umweltvertraglicher Transportkalte. Viele
Unternehmen haben erkannt, dass Nachhaltigkeit in der Transportkalte
unerlasslich ist und groBBe CO.-Einsparpotenziale vorhanden sind. Klar ist, dass der
Einsatz von F-Gasen und dieselbetriebenen Transportkalteanlagen, die hohe
lokale Emissionen verursachen und eine schlechte CO;-Bilanz aufweisen, nicht

mehr zeitgemal ist”, sagt Henning Altebdumer, CEO von ECOOLTEC.

Als bislang einziger Hersteller im Segment bietet ECOOLTEC eine wirklich
zukunftsfahige Losung an: Angesichts der EU-weit glltigen F-Gas-Verordnung und
der damit verbundenen Verbote beziehungsweise Verknappung herkdmmlicher,
synthetischer Kaltemittel steht die Branche vor einem unvermeidlichen Wechsel
auf nachhaltige Alternativen. Diesen hat ECOOLTEC bereits vollzogen und
ermoglicht damit allen Flotten auch auf Dauer Betriebssicherheit und eine

tatsachlich F-Gas-freie Lieferkette.

Weitere Vorteile: kompakt, leistungsstark und hocheffizient

Die Kalteanlagen von ECOOLTEC bieten Flotten aber noch weitere wesentliche

Vorzlige. So verfligen sie bezogen auf Baugrof3e und Gewicht Uber eine enorme



Kalteleistung. Hocheffiziente, natirliche Kaltemittel, die sorgfaltige Auswahl und
Auslegung der Anlagenkomponenten sowie die direkte Anbindung der Anlage
mithilfe des ECOOLTEC-eigenen Generators an den Lkw-Motor sorgen fir einen
hohen Wirkungsgrad und hohe Effizienz. Bei gleicher Kalteleistung kommt die
ECOOLTEC-Dachkalteanlage mit 60 bis 80 Prozent weniger Energie aus als eine

herkdmmliche Anlage, die von einem autarken Dieselmotor angetrieben wird.

Bildunterschrift:

Transgourmet Deutschland setzt auf die Transportkéalteanlage von ECOOLTEC. Die
Lkw sind im anspruchsvollen Verteilerverkehr im Einsatz.

Die ECOOLTEC Grosskopf GmbH ist ein europaischer Hersteller von zukunftsweisenden,
umweltgerechten Transportkalteanlagen. Die Mission des Unternehmens ist es, den
Kunden im temperaturgefihrten Transport Kéltemaschinen anzubieten, die besonders
nachhaltig, effizient und zuverlassig arbeiten. Wesentliche Merkmale der ECOOLTEC-
Technologie sind die ausschlieBliche Verwendung natirlicher Kaltemittel mit geringsten
Treibhausgaspotenzialen sowie der vollelektrische Generator- oder Batterieantrieb. Der
Hauptsitz und Produktionsstandort der ECOOLTEC Grosskopf GmbH ist in Milheim

a. d. Ruhr (Nordrhein-Westfalen). Die Geschaftsfihrung besteht aus Henning Altebaumer,
CEO, und Dr. Jurgen SuB3, CTO. Zu ECOOLTEC gehort auBerdem die ECOOLTEC UK Ltd.
mit Standort in Buckingham (Buckinghamshire) und dem Geschaftsfiihrer John Winter.
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